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HATALI 3D BASKILARIN SEBEPLERI VE COZUMLERI

* Bu dokiiman, baski islemi sonrasinda istenilen baskiyi elde edemediginiz
durumlarda hatayi tespit etmenizde ve dizeltmenizde sizlere rehber
olmasi adina hazirlanmistir.

e Sunumun devaminda koti baski durumlari ve bu durumlarda sorunu
gidermek adina yapilmasi gerekenler anlatiimaktadir.
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1- Baslangicta Ekstriiderden Malzeme Cikmamasi

a) Ekstriider Baskidan Once Hazir Hale Gelmemistir

Ekstriider sicakligini kontrol edin.
Nozzle temizleme ignesi ile nozzle’u temizleyin.

b) Nozzle, Baski Tablasina Cok Yaklasmistir
Tabla kalibrasyon ayarini kontrol edin.
¢) Filament, Filament Dislisi Patinaji Sonucu Soyulmustur

Ekstriider sicakligini kontrol edin.
Nozzle temizleme ignesi ile nozzle’u temizleyin.
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2- Baskinin Baski Tablasinda Kalmama Durumu

a) Noazzle Baski Tablasindan Cok Uzakta
Tabla kalibrasyon ayari yeniden yapilmal.
b) ilk Katman Cok Hizli Yazdirihyor
Cura Programi Hiz sekmesinden hizi duisiiriin.
c) Filament tipi (ABS — PLA ) ile sicaklik uyusmuyor
Cura Malzeme sekmesinden malzemeye gore sicakligi kontrol ediniz
d) Baski Tablasi Yiizeyi (Bant, Yapistiricilar ve Malzemeler)

Filament kalitesine gore tablaya rahat tutunmasi icin ek yardimci

yapistiricilar kullanilabilir. (Spreyli olan yapistiricilari baski tablasi
cihazda takili iken sikmayiniz.)

e) Eger Higbiri degilse; Kenar ve Radye Ayarlari

Cura Programinda Yapi Levhasi Yapistirmasini aktif hale getirin. (Onerilen
RAFT)
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3-Yeterli Plastik Ekstriizyonu Yok

a) Yanhs Filament Capi

Cura programinda Yazicilari Yonet> Makine Ayarlari> Extruder 1 sekmesinden
Uyumlu Malzeme Capini kontrol edin.

b) Yanhs Nozzle Capi

Cura programinda Yazicilari Yonet> Makine Ayarlari> Extruder 1 sekmesinden
Nozzle Boyutunu kontrol edin.
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4-Cok Fazla Plastik Ekstriizyon

a) Filament ¢apini kontrol edin

Cura programinda Yazicilari Yonet> Makine Ayarlari> Extruder 1 sekmesinden
Uyumlu Malzeme Capini kontrol edin.

b) Ekstriider sicakhigini kontrol edin

Malzeme ile sicaklik uyusmuyor.

c) Z milinin yagini kontrol edin

Bakim Boliimiindeki yaglama videosunu izleyin.
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5- Ust Katmanlarda Delikler ve Bosluklar

b)

b)

Yetersiz Ust Kati Tabaka

Cura Programinda Ust/Alt sekmesini kontrol edin.

i¢c Dolgu Orani Cok Diisiik

Cura programinda Dolgu sekmesini kontrol edin.

Hizh Yazdirma

Cura Programi Hiz sekmesinden hizi diisiiriin. (ideal hiz 50-60 mm/s)
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6- Cekme ve Sizma

a) Geri Cekilme Mesafesi

Cura Programinda Hareket sekmesinden Geri Cekme Mesafesinin 1 mm
olup olmadigini kontrol edin.

b) Geri Cekme Mesafesi Hizi
Cura Programinda Hareket sekmesinden Geri Cekme Hizini diisuriin.
(ideal hiz 20-25 mm/s)
b) Sicaklik Cok Yiiksek
Baski sicakhigini optimize edin.
c) Acik Alanda Uzun Hareket
Ekstriider Sicakhigi Diisiiriilmeli (3-5 derece)

e) Hareket Hizi ¢ok yiiksek

Cura Programinda Hiz sekmesinden Hareket hizini disiiriin.
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7- Asiri Isinma

a) Hizli Yazdirma

Cura Programinda Hiz sekmesinden Hareket hizini diisiiriin.
b) Sicaklhk yiiksek

Parca Sicakhigini optimize edin.

c) Parga sogutma fani calismiyor olabilir

Yazicinizdan parga sogutma faninin ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin.

Baski Hazir>Ayarlar>Fan

L

Ana Menii > Ayarlar > Fan

%100’e basin ve makine
Uzerinde parga sogutma faninin

s calisip calismadigini kontrol
A= edin.

100%
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